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CARCASA
Está integrada por envolvente, 
laterales, de�ector y soportes de 
rodamientos. Todos los elementos se 
fabrican en chapa galvanizada 
(senzimir).

RODETE
Se fabrican mediante un sistema de 
inserción mecánica, lo que le con�ere 
una gran rigidez al conjunto y 
excelente rendimiento. Según norma 
VDI 2060 (tolerancia Q 6,3).

DEFLECTOR
Montado en la boca de impulsión, 
tiene por objeto evitar posibles 
turbilencias a la salida del aire, para lo 
cual posee un diseño especial 
aerodinámico.
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DIMENSIONES

CARCASA CRUCETAS Y TRANSMISIÓN RODAMIENTOS
Las carcasas se montan mediante soldadura 
eléctrica por puntos. Todos los puntos de 
soldadura van recubiertos de una pintura 
antioxidante. Este sistema de montaje, junto 
con el espesor de la plancha usada y los 
nervios estampados en la plancha, aportan 
una gran solidez y rigidezal conjunto de la 
carcasa.

Fabricadas en aluminio fundido (aleación 
L-2520.64), con acabado granallado, le 
otorgan una gran rigidez y un alto 
rendimiento aerodinámico. Van �jados a 
las bocas de succión mediante remaches. 
Los ejes son de máxima calidad siendo de 
acero recti�cado F-114, y tolerancia ISO 
H-8.

Los rodamientos son de reconocida 
calidad. Las poleas de transmisión son �jas 
y fabricadas de aluminio fundido.
Integrado por: álabes, platos centrales, 
coronas laterales y bocamasa de �jación al 
eje. El ensamblaje es mediante sistema de 
álabe inserto a través de los paltos y 
coronas.

NORMAS DE FABRICACIÓN
Los ventiladores TECNIFAN son fabricados mediante las Directivas y Normas del Consejo de la Comunidad Europea siguientes:
- Directiva de máquinas 89/382/CEE.
- Directiva de Compatibilidad Electromagnética 89/336/CEE
- Directiva de Baja Tensión 73/23/CEE
- Normas: UNE EN 292-1/UNE EN 292-2/UNE EN 294


